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Ｋ Ｄ －４ 軸芯調整式
下部コ ーナーフ レームＫ Ｄ Ｎ －８ 　 錠前金具

内部側

Ｂ－Ｂ断面図 S=1/2

Ｄ Ｗ

上部コ ーナーフ レーム
Ｋ Ｄ －２ 軸芯調整式

400×280

工事番号設  計 御承認年月日

縮尺施  工

記

事

図面分類 図面番号作成年月日

殿 株式会社  エヌビーエス
検修 製図 整理番号担当 図面名称

殿

ＤＷ ＤＨ

ド  ア 寸 法　 製作可能範囲

コ ーナー２ 型

コ ーナー３ 型

400～1200

450～1200
～2500

ガ ラ ス

強化ガラス　12㎜　ＪＩＳ Ｒ ３２０６

把 手 穴 の 標 準

４２５

１３０ １５５

９２
１６φ

B(把手Ｗ)A(ピッチ) C(把手Ｈ) D(穴径)

１０６７

シリ ンダー錠
美和／Ｔ Ｒ Ｔ

ゴール／２ ５ １ ０

錠　 前 の 種 類（ ｺ ﾅーー 3型のみ）

上記以外は特注となります

ＤＷ

ＤＨ

把手穴径

フ  レ ー ム の 仕 上 げ 種 類

標準

ステンレス　 ヘアラ イン

ステンレス　 鏡面仕上げ

ステンレス バイブレーショ ン仕上げ

寸法公差
把手穴 位置、 ピッチ

＋1. 0 ～ -2. 0㎜

＋1. 0 ～ -2. 0㎜

＋1. 0 ～ -2. 0㎜

＋0. 5 ～ -0. 5㎜

特殊 焼付塗装等

ド アラ イト （ テンパード ア） 標準図

コ ーナー型 S=1/2　 1/10
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